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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

I VSEOBECNE PODMIENKY

1 Toto SK technické posudenie vydala autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04 pri Tech-
nickom a skuobnom Ustave stavebnom, n. 0. na zaklade vymenovania Ministerstvom dopravy, vy-
stavby a regionalneho rozvoja SR zo dita 01. 07. 2016, ktoré zarovefi nahradilo osvedCenie zo dfia
01. 07. 2013 v zmysle nasledujucich ustanoveni:

- §3a§ 23 zakona & 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych
zakonov v zneni zakona ¢&. 91/2016 Z. z.;

- vyhldsky Ministerstva dopravy, vystavby a regiondlneho rozvoja Slovenskej republiky
¢. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov a systemy posu-
dzovania parametrov v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z.

2 Vyrobca je povinny bezodkladne informovat autorizovan( osobu o zmenach podmienok, na kto-
rych zaklade bolo SK technické postidenie vydane.

3 Zodpovednost za zhodu vyrobku s tymto SK technickym postdenim a za sposobilost' na zamys-
lané pouzitie v stavbe znada vyrobca.

4 RozmnozZovanie tohto SK technického posudenia vratane Sirenia elektronickymi prostriedkami sa
musi vykonavat v plnom zneni. S pisomnym siihlasom autorizovanej osoby sa méze rozmnozit
¢ast dokumentu, ak sa kopia oznagi ako ,neuplna képia“. Texty a obrazky v propagacnych mate-
rigdloch nesmu byt v rozpore s tymto SK technickym posudenim.

5 SK technické postidenie sa nesmie prenasat na inych vyrobcov, zastupcov vyrobcov alebo na iné
miesta vyroby, ako sa uvadza na 1. strane.

6 SK technické posudenie sa vydava v slovenskom jazyku. Preklady do inych jazykov musia byt
oznadené na titulnej strane ,Preklad”.

7 SK technické postdenie méZe zrusit len autorizovana osoba, ktora SK technické posudenie vydala.

8 Autorizovana osoba toto SK technické postdenie zruéi, ak nastane ktorykolvek z dévodov na zru-
enie podla § 24 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niekto-
rych zakonov v zneni zakona ¢&. 91/2016 Z. z.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

1.1

1.2

21

2141

] SPECIFICKE PODMIENKY

Definicia vyrobku a pouzitia

Opis vyrobku
Montazny systém SIKLA sa sklada z objimok, strmefiov, zavesnych sluciek, zavesov, montaz-
nych profilov, rarok a ty€&i a prisluSenstva.

Objimky a strmene (pozri tabulku 3, resp. prilohu 2) st naj¢astejsie pozinkované ocefové zakru-
Zené pasoviny spojené skrutkou s pripevnenym pripojom na prichytavanie na nosnu konstrukciu.
Mézu byt z vnitornej strany vystlané gumovymi, silikénovymi, resp. polyuretanovymi vioZkami
na vylepsenie akustickych, resp. tepelnoizolaénych viastnosti.

Montazne profily, rirky a ty&e (pozri tabulku 4 a 5, resp. prilohu 2) su tvarované alebo valcované
pratové vyrobky z pozinkovanej ocele alebo nehrdzavejlcej ocele.

Prisludenstvo (pozri tabulku 6, resp. prilohu 2) tvoria tesniace, izola¢né a $pecialne spojovacie
prvky.

Kotvy, kotvenie montaznych lit a jednotlivych zavesov objimok nie si predmetom rieSenia tohto
SK technického posldenia.

Tvary, vyhotovenia a podrobné technické Gidaje a parametre jednotlivych komponentov sa uva-
dzaju v subornom katalégu vyrobcu SIKLA Slovensko s.r.o0., Bratislava, zdokumentovanom v [4].

Zamyslané pouzitie vyrobku

Montéazny systém SIKLA predstavuje uceleny stbor vyrobkov na pevné a posuvne pripeviiova-
nie potrubnych sanitarnych a inych technickych rozvodov v stavebnych objektoch, kde sa kladu
vysoké naroky na variabilitu materialov, priemerov, spésobov uchytenia a zataZenia.

Objimky, strmene a zavesné slu¢ky zabezpeduju prichytenie potrubia kruhového prierezu. Mon-
tazne profily, rury a tyée sa pouzivaju na vytvorenie nosného skeletu podpornej konstrukcie.

Prislusenstvo sa pouziva pri poziadavkach na timenie vibracii, utesfiovanie, zlepSenie tepelnoi-
zolaénych vlastnosti, zabezpetenie moznosti dilataného posunu a pod.

Galvanicky pozinkované materidly sa mozu pouzivat len v suchom neagresivnom interi€rovom
prostredi.

Vyrobky uvedené v prilohe 1 a 2 st uréené na pouzitie vyluéne v systéme na pripeviiovanie pot-
rubnych rozvodov SIKLA.

Spdsob pouzitia v jednotlivych pripadoch sa uvadza v technickej dokumentéacii vyrobeu [5].

Podstatné vlastnosti vyrobku stvisiace so zakladnymi poziadavkami na stavby (BWR")
aich overenie

Podstatné vlastnosti vyrobku

Podstatné vlastnosti suvisiace so zakladnymi poZiadavkami na stavby (s vhodnostou na zamys-
[ané pouzitie v stavbe)

a) Mechanicka odolnost’ a stabilita (BWR 1)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby zatazenie, ktorému st vystavene v priebehu
zhotovovania a pouzivania, neviedlo k Ziadnej z tychto udalosti:

a1l  zrutenie celej stavby alebo jej €asti;

a2 vyznamna deformacia v nepripustnom rozsahu;

* BWR - angl. Basic work requirement.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

a3  poskodenie ostatnych Casti stavby alebo zariadeni &i in§talovaného vybavenia nasledkom
vyznamnej deformacie nosnej konstrukcie;

a4  poskodenie v dosledku udalosti, ktoré je rozsahom neimerné pévodnej pricine.

2.1.1.1 Podstatna viastnost 1
Prenos vibracii
Parameter neuréeny (NPD*%).

b) Bezpecnost’ v pripade pozZiaru (BWR 2)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby sa v pripade vypuknutia poZiaru:
b1 pocas urgitého ¢asu zachovala tnosnost konstrukcie;

b2  obmedzila tvorba a Sirenie ohfia a dymu v stavbe;

b3  obmedzilo rozSirovanie poziaru na susedné stavby;

b4  osoby nachadzajlice sa v stavbe z nej mohli odist alebo aby mohli byt zachranené inym
spbsobom;

bS5  zohladnila bezpeénost zachrannych timov.

2.1.1.2 Podstatna vlastnost 2
Poziarna odolnost
Parameter neur&eny (NPD).

c) Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie (BWR 3)
PozZiadavka c) sa na vyrobok nevztahuje.

d) Bezpecnost’ a pristupnost’ pri pouzivani (BWR 4)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby neboli zdrojom neprijatefného rizika nehéd
alebo poskodenia po&as uzivania alebo takych udalosti ako je poSmyknutie, pad, narazy, vznie-
tenie, usmrtenie elektrickym pridom, poranenie pri vybuchu a viamania.

2.1.1.3 Podstatna vlastnost 3
Dovolené odchylky rozmerov

Parameter:

- vnuatorny priemer objimok:
- do @50 mm +2 mm
- od @ 51 mm do & 200 mm 3 mm
- od <201 mm +4 mm

- hrabka plechu plochych valcovanych vyrobkov ;?g mm

. . . -0,5
- priemer ty&ovych vyrobkov 40 MM

- rozmery tvarovanych a profilovanych vyrobkov 1 mm

2.1.1.4 Podstatna vlastnost 4
Hrabka a prifnavost pozinkovania

Parameter:
Povrchova uprava pozinkovanim s minimalnou hrabkou:
- skrutky, prislusenstvo 8 um

*) NPD - angl. No performance determined — Parameter neur&eny.
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

- objimky, konzoly 12 pm
- profily 20 um
Povrchova vrstva zinku sa nesmie odlupovat.

2.1.1.5 Podstatna vlastnost' 5
Kvalita pouzitej ocele

Parameter:  Minimalne hodnoty deklarovanych vlastnosti sa uvadzajd v tabulke 1.

Tabulka 1 — Deklarované hodnoty medze pevnosti, medze kizu
a t'aznosti pouzivanych oceli

Ocel Druh ocele podla | Medza pevnosti Medza klzu Taznost’ Aso
MPa MPa %

St 37 STN EN 10277-1 od 350 do 480 min. 225 min. 25
Fe PO3G Z275 NA-C-3,0 STN EN 10346 min 420 min. 300 min. 26
St 1203 (Ck55) DIN 1623-2 od 270 do 410 min. 280 min. 28
1.4571 antikorova ; ;

(X6CrNIMoTi17122) (VA V4A) od 500 do 730 min. 210 min. 35
1.4401 (X5CrNiMo17122) | STN EN 10088-3 od 510 do 710 min. 205 min. 25

2.1.1.6 Podstatna vlastnost 6
Unosnost

Parameter:

Minimalna tunosnost jednotlivych vyrobkov musi byt:

- pri prichytkach, profiloch, ty¢iach a spojovacich prvkoch min. 2,5-nasobkom deklarovanej za-
tazitelnosti;

- pri ostatnych nosnych vyrobkoch min. 2,0-nasobkom deklarovanej zatazitelnosti.

V pripade, Ze nemozno vyllcit pohyby, resp. vibracie, inosnost musi byt este 1,5-ndsobne vysSia.

2.1.1.7 Podstatna vlastnost 7
Medzny priehyb ocelovych profilov
Parameter:
Pri zataZzeni na urovni deklarovanej normovej inosnosti nesmie byt priehyb va¢si ako:
- 1/150 rozpétia pri prostych a spojitych nosnikoch;
- 1/80 rozpétia pri konzolovych nosnikoch.

e) Ochrana proti hluku (BWR 5)

Stavby musia byt navrhnuté a zhotovené tak, aby sa hluk, ktory vnimaju ich obyvatelia alebo lu-
dia v blizkom okoli, udrziaval na Grovni, ktora nie je hrozbou pre ich zdravie a umoznuje im spa-
nok, oddych a pracu v prijatelnych podmienkach.

2.1.1.8 Podstatna viastnost 8
Utim hiuku
Parameter neuréeny (NPD).

f) Energeticka hospodarnost’ a udrziavanie tepla (BWR 6)

Poziadavka f) sa na vyrobok nevztahuje.
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2.2

2.21

222

223

224

225

226

227

228

g) Trvalo udrzatefné vyuzivanie prirodnych zdrojov (BWR 7)

Poziadavka g) sa na vyrobku nehodnoti, pretoze dosial nie su stanovené kritéria.

Podstatné vlastnosti stvisiace s identifikaciou vyrobku

Vyrobca neuvadza Ziadne podstatné vlastnosti nesuvisiace so zakladnymi poZiadavkami.

Podstatné vlastnosti suvisiace s bezpe&nostou osob pri stavebnych pracach a pri beznej Gadrzbe
stavby

Manipulécia s vyrobkom pri stavebnych pracach a pri beznej udrzbe stavby nevyZaduje mimo-
riadne bezpecnostné opatrenia.

Metody overenia podstatnych vilastnosti

Podstatna viastnost' 1
Prenos vibracii
Parameter neposudeny***.

Podstatna viastnost' 2
Poziarna odolnost’
Parameter neposudeny.

Podstatna vlastnost 3
Dovolené odchyiky rozmerov

Overili sa skuskou tvarovanych a profilovanych vyrobkov zdokumentovanou v [2]. PouzZita me-
toda: skuska podfa STN 73 0280. Pri preukazovani zhody sa méze postupovat’ podia obdob-
nych (rovnocennych) zahraniénych predpisov.

Podstatna vlastnost 4
Hrubka a prifnavost pozinkovania
Overili sa skuskou zdokumentovanou v [1]. Pouzita metoda: skuska podia STN EN ISO 2178.

Podstatna vlastnost 5
Kvalita pouzitej ocele

Overila sa kontrolou in§pekénych certifikatov podia STN EN 10204, resp. STN EN 10088-3
a STN EN 10088-2.

Podstatna vlastnost' 6
Unosnost
Overila sa skudkou zdokumentovanou v [2] a [3]. Pouzita metdda: skuska podra STN 73 2037.

Podstatna vlastnost 7
Medzny priehyb ocelovych profilov
Overil sa skuskou zdokumentovanou v [2]. PouZitd metéda: skaska podfa STN 73 2037.

Podstatna vilastnost 8
Utlm hluku
Parameter neposudeny.

“*) Parameter neposudeny — angl. No performance assessed.
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3.1

3.2

3.21

3211

322

3.2.21

Posudenie a overenie nemennosti parametrov

Systém posudzovania parametrov

Vyrobok je podra prilony & 1 vyhlasky MDVRR SR ¢.162/2013 Z.z. vzneni vyhlasky
&. 177/2016 Z. z. zaradeny do skupiny 3502 (systém lll). Systém posudzovania parametrov sa vy-
konava podia § 6 ods. 1 pism. a) zakona ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona &. 91/2016 Z. z. Toto SK technické postdenie sa
podfa § 3 ods. 2 vyhlagky MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z. pova-
Zuje pre dany stavebny vyrobok za postdenie parametrov tohto vyrobku.

Cinnosti vyrobcu a autorizovanej osoby v systéme i

a)  vyrobca:
- vyda SK vyhlasenie o parametroch a uréi typ vyrobku,
- vykonava riadenie vyroby;

b) autorizovana osoba ako skusobné laboratdrium:
- Ziadne.

Cinnosti v ramci Gloh vyrobcu a autorizovanej osoby

Cinnosti vyrobcu

Systém riadenia vyroby

Vyrobca je drzitelom certifikatu podla poziadaviek ISO 9001 zdokumentovaného v [6], ktory po-
tvrdzuje, Ze vyrobca uplatfiuje systém riadenia kvality pre vyvoj, vyrobu a predaj systému na pri-
peviiovanie potrubnych rozvodov v sulade s § 12 zakona &. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrob-
koch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni zakona &. 91/2016 Z. z.

Cinnosti autorizovanej osoby ako ski$obného laboratéria

Skasky typu

Skasky typu vykonané v ramci vypracovania tohto SK technického posudenia sa podia § 3
ods. 2 vyhlasky MDVRR SR &. 162/2013 Z. z. v zneni vyhlasky ¢. 177/2016 Z. z. povazuju za
posUdenie parametrov tohto vyrobku.

V pripadoch zmien vo vyrobe oproti stavu v &ase vydania tohto SK technického posudenia je po-
trebné vykonat zmenu tohto SK technického postidenia.

Vykonané skisky typu sa uvadzaju v tabulke 2.
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41

4.2

4.21

Tabufka 2 - Skusky typu

. . Pocet merani . . -
Podstatna viastnost’ igli‘alzgxa na vyhodno- mefc!)(cl;as/o?:: is Parameter zasbkeUzSKel:':il

P tenie skasky predp P
Prenos vibracii a) - Podfa 2.2.1 NPD™) -
Poziarna odolnost b) - Podla 2.2.2 NPD -

. . STN 73 0280,
Dovolené odchylky d) 2 resp. iny rovno- | Podla2.1.1.3 |
cenny predpis
Hrubka a prilnavost .
pozinkovania d) 2 STNISO 2178 | Podla2.1.1.4 AO
STN EN 10204,
Kvalita pouzitej ocele d) 1 STN EN 10088-3; | Podla2.1.1.5 \
STN EN 10088-2

Unosnost d) 1 STN 73 2037 Podia 2.1.2.6 AO
Medzny priehyb
ocelovych profilov d) 1 STN 73 2037 Podla 2.1.2.7 AO
Utim hluku e) - Podla 2.2.8 NPD -
)V — vyrobca
™) AO — autorizovana osoba TP04
"I NPD - angl. No performance determined — Parameter neur&eny.

Predpoklady, za ktorych sa priaznivo posudzuje vhodnost’ vyrobku na uréené pouzitie
v stavbe

Vyroba

Vyrobok — montazny systém SIKLA na pripeviiovanie potrubnych rozvodov — sa vyraba v stlade
s predlozenou technickou dokumentaciou uvedenou v prilohach 1, 2 a 4. Pouzivané vyrobné
postupy zabezpetujl, Zze podstatné vlastnosti vyrobku si v stlade s tymto SK technickym posu-
denim.

Zabudovanie vyrobku

Odporu¢ania vyrobcu na projektovanie

Kazda aplikacia sa musi naprojektovat’ v stlade s poZiadavkami platnych technickych noriem
a nariadeni. Projekéné prace mozu vykonavat len osoby opravnené na projektovanie instalag-
nych rozvodov.

Podkladova konstrukcia na ukotvenie rozvodov sa musi posUdit s ohladom na pritaZzenie insta-
la&nymi rozvodmi do nosnych trvalo zabudovanych prvkov konstrukcii.

Pri vofbe vhodnych pripeviiovacich vyrobkov SIKLA sa musi prihliadat najma na;

- unosnost a druh podkladovej konstrukcie (stupen bezpecnosti min. 1,5);

- velkost priemeru;

- velkost a spdsob zatazenia;

- nosnost a material potrubia;

- maximalnu a minimalnu prevadzkovl teplotu (pozri prilohu 1) a teplotnii roztaznost’,
- pozadovanu zivotnost.

Trenie v posuvnych stykoch sa uvaZzuje pre:

- tefién p=0,18
- vystuZeny polyamid s obsahom sklenych vidken > 35 % p=0,14
- polyfenylsulfid s obsahom s. v. >45 % p=0,14
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42.2

423

Vyrobca v technickej dokumentécii pri projektovani systému odporica vychadzat z hodnét zataZitel-
nosti a rozmerovych parametrov jednotlivych komponentov a prisluenstva, uvedenych v katalégu
vyrobcu [4]. Pri projektovani je potrebné re$pektovat druh potrubia, dopravovaného média
a celkového rieSenia sanitarnych rozvodov v konkrétnej stavbe.

Odporu&ania vyrobcu na pouzitie vyrobku, bezpeénostné pokyny a informacie o riziku pre bez-
pecnost a zdravie

MontéZ systému v stavbe sa vykonava podla postupu navrhnutého projektantom a podlfa Mon-
taznej prirutky vyrobcu [5]. Pri montazi sa musia pouzit vhodné kotviace prvky s reSpektovanim
celkového zatazZenia jednotlivych zostav, dodrzanim utahovacich sil skrutiek objimok a predpi-
sanych rozstupov pripeviiovacich prvkov.

Vyrobky nevyzaduju udrzbu. Po montazi je potrebné vykonat' vizualnu kontrolu pred uvedenim
sustavy do prevadzky a nasledne po napusteni systému prisluSnym dopravovanym médiom

Zodpovednost vyrobcu za poskytovanie informacii

Vyrobca zodpoveda za poskytovanie informacii uvedenych na titulnej strane av Specifickych
podmienkach v ¢astiach 1, 2 a 4.2 tohto SK technického posidenia vietkym osobam, pre ktoré
su tieto informacie relevantné. Tieto informacie sa mézu poskytnut vo forme kopii uvedenych
tasti SK technického posudenia. Tieto kdpie sa v zmysle ¢lanku 4 V8eobecnych podmienok
oznadia ako ,neuplna képia“, pisomny slhlas autorizovanej osoby sa v8ak pre tieto pripady uz
nevyzaduje. Vyrobca zodpoveda za poskytnutie poradenstva o aplikécii vyrobku.
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na technické posudzovanie TP04
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 1

Zoznam a zloZenie vyrobkov systému

TabufFka 3 — Objimky a strmene

Hlavné rozmery

Vyrobok Popis Material mm
. . . Ocel St 1203
Ratio S M8 Jednodielna objimka qumend vystelka @ od 10 do 63
. . . Ocel St 1203
Ratio S M8/M10 Jednodielna objimka gumend vystelka @ od 12 do 63
Ratio LS Dvojdielna objimka Ocel St 1203 @ od 12 do 114
gumena vystelka
. - . Ocel St 1203
Ratio S Dvojdielna objimka gumena vystelka g od 12 do 170
. N .- o Ocefl St 1203
Ratio S Silikon Dvojdielna objimka silikénova vystelka & od 12 do 90
. - - Ocel St 1203
Ratio K Dvojdielna objimka gumend vystelka & od 16 do 110
. - . Ocel St 1203
Stabil D - 3G m.E.. Dvojdielna objimka gumend vystelka @ od 14 do 305
. - " Ocel St 1203
Stabil D - M16 m.E.. Dvojdielna objimka gumend vystelka & od 15 do 521
Ocel St 1203

Stabil D — M16Silikon..

Dvojdielna objimka

silikonova vystelka

@ od 15 do 521

Stabil D-1G VAm.E..

Dvojdielna objimka

Antikorova ocel
gumena vystelka

& od 14 do 318

Stabil D — 1G VA Silikon..

Dvojdielna objimka

Antikorova ocel
silikénova vystelka

& od 14 do 318

Objimka V Dvojdielna objimka Ocel St 1203 & od 13 do 167
Stabil D - 3G Dvojdielna objimka Ocel St 1203 @ od 15 do 303
Stabil D - Dvojdielna objimka Ocel St 1203 @ od 15 do 521
Stabil D —M16 o.E. Dvojdielna objimka Ocefl St 1203 & od 19 do 521
Stabil D - VA. Dvojdielna objimka Antikorova ocel & od 15 do 329
Stabil D - 1G VA. Dvojdielna objimka Antikorova ocel & od 15 do 329

L, . i - . Ocel St 37,
Rurovy nosi¢ DSD Izolagna dvojdielna viozka PUR hr. 13 mm, hr. 19 mm @ od 10 do 610

. . - . RN Ocef St 1203
Chladiarenska objimka SKS  |Dvojdielna objimka s izolaciou PUR hr. 20. 30, 40, 60 mm & od 17 do 324
XZEd”c“mec""'c"é objimky | pyojdielna objimka Ocel St 37 @ od 71 do 1 250
Vzduchotechnické objimky - " Ocel St 37
m.E. Dvojdielna objimka gumena vystelka @ od 71 do 1 250
Vzduchotechnické objimky - . Ocefl St 37
s protihlukovym tesnenim Dvojdielna objimka gumené tesnenie @ od 224 do 500
s X Pasovinova slu¢ka ako nosi¢ “ “
Potrubna slucka N (DBGM) poZiarnych rozvodov Ocel St 37 od 1“ do 10
Strmen z kruhovej ocele Hladka kruhova ocel do tvaru U |Ocerl St 37 od 2" do 8"
. . . . . od 2" do 12 +

Strmen z kruhovej ocele 3570 |Hladka kruhova ocel do tvaru U (Ocel St 37

& 378, 428, 530

Strmen z kruhovej ocele VA

Hladka kruhova ocel do tvaru U

Antikorova ocel

od %2 do 10“

(pokra&ovanie)
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

TabuFka 3 (dokonéenie)
Vyrobok Popis Material Hlavn?nrr::zmery
Pevné uchytenie Sikla:
jednostranny Pevne prepojené objimky Ocel St 37 pd FP-K3 do 511
. . od FP-K3 do 5/2
obojstranny
- , " Polypropylén
Jednoduchy klip Woeste 2/3 novy profil objimky mosadzny zavit & od 8 do 35
e . - Polypropylén
Dvojity klip Woeste 2x 2/3 novy profil objimky mosadzny zavit @ od 8 do 28
L Pasovina s drazkou, ohnuta do |Ocelova pasovina hr. 1;1,5a2
Rurovy pas tvaru U mm, St 37 @ od 19 do 23
. sus 1z . |Vy§kovo nastavitelna objimka, |Ocel S235, sklenymi viaknami
Pevny bod pre tazké ulozenie alebo dve, navarena na T kuse |vystuZeny polyamid @ 85010
. . sps Vys$kovo nastavitefna objimka, Lo .
?:rﬁ‘ée vedenie pre tazké ulo- alebo dve, navarena na T kuse, Ocst?ﬂfﬁS: r? 5 ! (s):(lgrr;yir(;'u viaknami @ 33-610
s boénym vedenim vy Y poly
Volné uloZenie pre tazké ulo- |Vyskovo nastavitelna objimka, [Ocel S235, sklenymi vidknami 2 33-610

Zenie

alebo dve, navarena na T kuse

vystuzeny polyamid

Maximalna a minimalna prevadzkova teplota na pouzitie materialov

- polypropylénové objimky

(Klipy)

- teflén do posuvnych prichytiek

- sklenymi vlaknami vystuZeny polyamid PA 66 do posuvnych prichytiek
- sklenymi vlaknami vystuZzeny polyamid PA 6 do rozperiek
- sklenymi vlaknami vystuzeny polyfenylsulfid (PPS) do posuvnych prichytiek

- objimkové viozky z gumy

SBR/EPDM

- objimkové vlozZky zo silikénu
- prirodny kaucuk — timiace nozicky

- termoplasticky elastomér

(TPE)

- Moosova guma (neoprén) tesnenie

- PUR pena

- izola¢na paska z keramickych vlaken
- izola¢na paska z polyetylénu

- plastova izolaéna paska

od -30 °C do +120 °C
od -40 °C do +240 °C

od -40 °C do +130 °C
od -40 °C do +80 °C
od -40 °C do +240 °C

od -50 °C do +110 °C
od -60 °C do +200 °C
od -40 °C do +100 °C
od -50 °C do +110 °C
od -25 °C do +95 °C
od -45 °C do +80 °C
od -60 °C do +1 200 °C
od -15 °C do +70 °C
od -20 °C do +85 °C

Tabuflka 4 — Multifunkény nosny systém

Hlavné rozmery

Vyrobok Popis Material mm
Multifunk&ny nosny systém
siFramo 80 pre vytvorenie komplexnych | Ocel Ziarovo zinkovana 80x80x6 000
podkonstrukcii 3D jednotiek
Multifunkény nosny systém
siFramo 100 pre vytvorenie komplexnych | Ocel Ziarovo zinkovana 100%100x6 000

p

odkonstrukcii 3D jednotiek

Sluéka zavesna RSL N

Pre upevnenie rozvodov
poziarneho istenia

Ocel, pozinkovana podla
STN EN 10346,
Certifikat VdS a FM schvalenie

od 27 mm do 221 mm
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

TabufFka 5 — Montazne profily, rury a tyée

Typ Popis Material DI:nka
27/15/1,25 ProfiI:] Tooo Ocel Fe P03G Z275 NA-C-3,0 |2
27/25/1,5 — podla STN EN 10346 2,6
41/21/11,5 Profil - az_uben_é okraje Ocel Fe P03G Z275 NA-C-3,0 | 2,6
41/21/2,0 l=el podla STN EN 10346 2,6
41/41/2,0 Profil - zazubené okraje Ocel Fe P03G Z275 NA-C-3,0 | 2,6
41/41/2,5 loe=d podla STN EN 10346 2,6
j}fgggg Profil - zazubené okraje | o1 ke Po3G 7275 NA-C-3,0 g g
41/62/2'5 == podla STN EN 10346 6
41-75/65/3,0 Profil izlazuhené okraje Ocel Fe PO3G Z275 NA-C-3,0 |6
41-75/75/3,0 == podla STN EN 10346 6
41/21/1,5D Dvojity profil - zazubené 2,6
41/21/2,0D okraje 2,6
41/41/2,0D 1 Ocel Fe PO3G 2275 NA-C-3,0 | 2 ©
41/41/2,5D podfa STN EN 10346 2,6
41/45/2,5D 6
41/52/2,5D 6
41/62/2,5D 6
41-75/65/3,0D Dvojity profil - zazubené okraje| Ocel Fe P0O3G Z275 NA-C-3,0 |6
41-75/75/3,0D podia STN EN 10346 6
27/15/1,25VA Profil - zazubené okraje 2
41/41/2,5VA :I Jooo Antikorova ocel 2,6
41/62/2,5VA 6
41/41/2,5D VA Profil - bené okraje . X 2,6
41/62/2.5D VA . Antikereva ecel 6
U profil PUP j = Ocel Fe P0O3G Z275 NA-C-3,0 2
27/30/1,5 — podla STN EN 10346
Zavitova tye Ocel triedy 4.6 gidzl'(\gso‘c’,°1'\"n1 ?j oam
Zavitova ty& VA Antikorova ocel 8&2\81‘1; Mis
d R 1 " 1“
Zavitova rura VA Antikorova ocel giikaéz n? °
od M8 do M16
Zavitovy kolik Ocel triedy 4.6 dlzka od 25 mm
do 250 mm
Drazkovany zavito- od M8 do M10
W Kolik Ocel triedy 4.6 dizka od 90 mm
y do 1 000 mm
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Tabufka 6 — Prislusenstvo

Vyrobok Popis Material
Adaptéry Tvarovana matica Ocel
Krytky na montazne listy Tvarovany plieSok na uzatvorenie profilov |HD-PE
Drziaky, podlozky, . . Ocel
distanéné podlozky Tvarovana matica PP
Ocefl St 37

Zavitové platniky

Tvarovana matica

antikorova ocel

Zavitové platni¢ky so
skrutkou

Skrutka s tvarovanou hlavicou (do profilu)

Ocel s pevnostou 5.6, za studena kovana
antikorova ocel

Klzné zostavy

Jednosmerné kizanie do 140 mm

Ocel St 1203,
vystuzeny polyamid
PPS

Skrutky s tvarovanou
hlavicou

Tvarovana matica

Rézne druhy oceli

Spojky, svorky, hadiky

Rur, profilov, tyéi

Ocel St 1203, liatina, ocel St 37

Konzolky, uholniky,
dosticky

Profilovana ocel

Ocel St 37, Fe PO3G Z275 NA-C-3,0

Protihlukové prvky

Tanierové spojky, kibové spojky,
nadstavcové spojky

Ocel, guma SBR/EPDM, silikon, TPE,
kaucuk

Tesnenia

Profilované samolepiace pasiky

Guma, keramické vlakna, plast, silikén,
Moosova guma, PE

I1zola&né profily

Rarky, dosticky, zvitky, pasiky, hadice

Penova hmota, PUR

Nomic Spojovacie krazky Ocel, guma
Rychloupinacie spojky Kompletné spojovacie zostavy Ocel
Skrutky V3etky druhy hlavi€iek, hakov, ogiek Ocefl
Lanka, retiazky Ocel
Lepiace, tesniace a vypliiové

hmoty

Oznacovacie Stitky Ocel, plast
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 2

Tvary standardnych vyrobkov systému na pripeviiovanie potrubnych rozvodov SIKLA

LR
\*-;.J-," %
-?.v-—

Objimka 2G bez gumy

G\

A

s

Objimka Stabil D3G b.g.

Objimka Stabil D

Vlozka DSD Objimka SKS

Obrazok 1 — Objimky
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—— t _ —ﬂ‘-'_:_:a“
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e _._f,—-"'_ ) = _‘d—::__,:...:—_-":_:f‘_'
i = e

: L I
Montazna lista Montazna liSta Montazna lista
Y (T
=1 [ i
; 3 o

Spojka montaznej listy Spojka montaznej listy Krytka

=

Zav. platnicka so skrutkou Ozub. zavitova platni¢ka Prichytka

{
(= e [_\?M rt: : . |
(S . L - é ‘ )
. " e » o,
— " ‘ L : S S
C\\:_-,

Drziak montaznej liSty Drziak montaZnej listy Drziak montaznej listy
SH Mv WBD

Obrazok 2 — Montazne listy a prisluSenstvo
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Vylozna konzola

Vylozna konzola

Uholnikova konzola

Uholnikova konzola

Uholnikova konzola

Uholnikova konzola

Montazny uholnik

Zakladova platiia

Konzola SFK

Oporna konzola

Obrazok 3 — Konzoly a uholniky
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Autorizovan4 osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

@
h =

%

LC-1

Kizak LC-A

Klzak LC-I

Kizak J

Kizéak 1-2G; 2-2G

Kizny kus $1

Kizak 1-2G/1, 2-2G/1

Obrazok 4 — Kizaky

Klzny kus S1
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Konzola vylozna AK F 80/30

Kib GEF - ST F 80

Adaptér ¢elny STA F 80/30 E Adaptér ¢elny STA F 80 Drziak WBD F 80

: 0
o/ | g
b 0
Y | e
i el
| L\:; 4
| '“-__.-‘-"D/J
Adaptér privarovaci Adaptér privarovaci Drziak podstavcovy
ASAF 80 ASA F 80 GPL 8kt SHB F 80

Obrazok 5 — siFramo 80
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

100

Kib GE F - ST F 100

Drziak WBD F 100 Drziak WBD F 100/160  Adaptér listovy SA F 100

Obrazok 6 - siFramo 100
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Ulozenie vofné FS

Tﬂ'ﬂf

F UloZenie vodiace FS Z

Sada upinacia XS

Uholnik vodiaci FWF L/Z UloZenie vofné LR - H 20 UloZenie vodiace FR - H 20

Obrazok 7 — Ulozenia t'azké

Strana 20z 24
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 3

Opis zistenych parametrov relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Parametre boli overené sku$kami a uvadzaju sa v tabulke 7.

Tabulka 7 — Zistené parametre relevantnych podstatnych viastnosti vyrobku

Podstatna vlastnost’ Parameter Zisteny parameter
Prenos vibracii NPD Parameter nepostideny
Poziarna odolnost NPD Parameter nepostdeny

Povolené odchylky rozmerov

ocefovy profil
2 000%40/45/2,25 mm
rozmery: £1 mm

S 0.5
hribka : ,;’y mm

dizka: 2 000 mm
Sirka: 40,1 + 40,3 mm
vySka: 44,3 + 44,5 mm

hrabka: 2,16 mm

Hrubka a prilnavost pozinkovania

objimky: min. 12 pm
profily: min. 20 pm
bez odlupovania

objimky: 12 +19 pm
profily: 21 + 22 ym
bez odlupovania

Kvalita pouzitej ocele

ocel FE P03G
Rm min. 420 MPa
Rpo2 min. 300 MPa

Aso min. 26%

Rm >424,3 MPa
Rpo2 >308,4 MPa
Ago > 30,8 %

Nasobok deklarovanej

Unosnosti:
. objimka min. 2,5 22,7
Unosnost kotva min. 2,5 >2,8
dilataény prvok min. 2,0 >22
ocelovy profil min. 2,5 >3,5
Medzny priehyb ocelovych profilov min. 1/150 rozpétia nosnikov <1/200

Utim hiuku

NPD

Parameter nepostudeny
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Autorizovana osoba na technické posudzovanie TP04, TSUS

Priloha 4

Zoznam citovanych a suvisiacich zakonov, vyhlasok, technickych noriem a predpisov

Zakon NR SR ¢&. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni zakona €. 91/2016 Z. z.

Vyhla8ka MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych vyrobkov
a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z.

STN EN 10088-2: 2005

STN EN 10088-2: 2015

STN EN 10088-3: 2005

STN EN 10088-3: 2015

STN EN 10130: 2007

STN EN 10149-1: 2000

STN EN 10149-1: 2014

STN EN 10204: 2005

STN EN 10277-1: 2008

STN EN 10346: 2015

STN EN 22768-1: 1997

Nehrdzavejlice ocele. Cast 2: Technické dodacie podmienky na plechy/platne
a pasy z nehrdzavejucich oceli na v8eobecné Ucely (42 0907) — zruSena, na-
hradena STN EN 10088-2: 2015

Nehrdzavejlce ocele. Cast 2: Technické dodacie podmienky na plechy/platne
a pasy z nehrdzavejucich oceli na véeobecné Ucely (42 0907)

Nehrdzavejice ocele. Cast 3: Technické dodacie podmienky na polotovary,
ty€e, pruty, droty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejlcich oceli na vSeobec-
né aéely (42 0907) — zruSend, nahradena STN EN 10088-3: 2015

Nehrdzavejice ocele. Cast 3: Technické dodacie podmienky na polotovary,
tyCe, pruty, dréty, profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejacich oceli na vSeobec-
né ucely (42 0907)

Ploché vyrobky z nizkouhlikovych oceli valcované za studena na tvarnenie za
studena. Technické dodacie podmienky (42 0908)

Ploché vyrobky valcované za tepla vyrobené z oceli s vysokou medzou kizu na
tvarnenie za studena. Cast 1: Véeobecné dodacie podmienky (42 1090) — zru-
§ena, nahradena STN EN 10149-1: 2014

Ploché vyrobky valcované za tepla vyrobené z oceli s vysokou medzou kizu na
tvarnenie za studena. Cast 1: Vieobecné dodacie podmienky (42 1090)

Kovové vyrobky. Druhy dokumentov kontroly (42 0009)

Lesklé ocelové vyrobky. Technické dodacie podmienky. Cast 1: Vieobecne
(42 0160)

Ocelové ploché vyrobky kontinualne pokovované ponorenim do roztaveného
kovu na tvarnenie za studena. Technické dodacie podmienky (42 0908)

STN EN 22768-1: 1997/Z21: 1997 V&eobecné tolerancie. Nepredpisané medzné odchylky dizkovych

STN EN ISO 2178: 1998

STN ENISO 2178: 2017

a uhlovych rozmerov (01 4240)

Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladoch. Meranie hrubky povlaku.
Magneticka metéda (03 8181) — zruSena, nahradena STN EN ISO 2178: 2017

Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladoch. Meranie hrabky povlaku.
Magneticka metoda (03 8181)

STN EN ISO 6892-1: 2010 Kovové materialy. Skugka tahom. Cast 1: Skugka tahom pri teplote okolia (42

0310) — zruSend, nahradena STN EN ISO 6892-1: 2017
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STN EN ISO 6892-1: 2017 Kovové materialy. Skiska tahom. Cast' 1: Skuska tahom pri teplote okolia (42

STN 13 1541: 1998

STN 73 0280: 1986

STN 73 2030: 1977

0310)
Montazne objimky s gumovou vystelkou

Presnost’ geometrickych parametrov vo vystavbe. Kontrola presnosti rozmerov
a tvarov stavebnych dielcov

STN 73 2030: 1977/a: 1988  Zatazovacie skusky stavebnych konstrukcii. Spolo¢né ustanovenia

STN 73 2037: 1985

STN 73 2037: 1985/a: 1988  ZataZovacie sku$ky kovovych stavebnych dielcov

DIN 1623-2: 1986

DIN 1623-2: 2009

Flacherzeugnisse aus Stahl. Kaltgewalztes Band und Blech. Technische Lie-
ferbedingungen. Allgemeine Baustaehle (Ploché vyrobky z ocele. Pas a plech
valcovany za studena. Technické dodacie podmienky. V8eobecné konstrukéne
ocele) — zruSend, nahradena DIN 1623-2: 2009

Flacherzeugnisse aus Stahl. Kaltgewalztes Band und Blech. Technische Lie-
ferbedingungen. Allgemeine Baustaehle (Ploché vyrobky z ocele. Pas a plech
valcovany za studena. Technické dodacie podmienky. V8eobecné konstrukéne
ocele)
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(1]

(2]

(3]

[4]

(5]

[6]

Priloha 5

Zoznam citovanych a stvisiacich dokumentov
pouzitych pri vypracovani SK technického posudenia’

Protokol &. 1200204/1. Skugky povrchovej ochrany. Vydal Technicky a skiSobny Ustav stavebny, n. o,
pobotka Bratislava, 06. 12. 2000

Protokol ¢. 20-9-341/2. Ohyb a rozmery profilov. Vydal Technicky a skiSobny Ustav stavebny, n. o.,
pobo&ka Bratislava, 21. 08. 2001

Protokol & 20-9-341/3. Tah objimkovych zostav. Vydal Technicky a sku$obny ustav stavebny, n. o.,
pobocka Bratislava, 21. 08. 2001

Katalog vyrobcu SIKLA obsahujuci jednotlivé komponenty, ich vyhotovenia a technické parametre
montazneho systému SIKLA. Vydal SIKLA Silovensko s.r.o., Bratislava, 04/2016

Montazna priruc¢ka vyrobcu SIKLA pre aplikaciu jednotlivych komponentov montazneho systému
SIKLA. Vydal SIKLA Slovensko s.r.o., Bratislava, 2013

Zertifikat Qualitdtsmanagementsystem Nr.: 12 100 3158 TMS gemal 1ISO 9001:2008 [Certifikat sys-
tému kvality & 12 100 3158 TMS podfa ISO 9001: 2008]. Vydal TUV SUD Management Service
GmbH, Miinchen, Nemecko, 14. 07. 2017

‘) Dokumenty (originaly, resp. képie) st archivované v Technickom a sk(gobnom dstave stavebnom, n. o., pobotka Bratislava.
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